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MONTESA
%QCTOS CERAM%S P-Z 6

CARACTERISTICAS ANTES DE LA COCCION
BEFORE FIRED CHARACTERISTIQUES
CARACTERISTIQUES AVANT CUISSON

TIPO DE COMPOSICION PSOR&EE'L'Q,TA
COMPOSITION TYPE PORCELAINE
TYPE DE COMPOSITION

PRESENTACION BARBOTINA
PRESENTATION CASTING SLIP
PRESENTATION BARBOTINE
DENSIDAD DE TRABAJO (gr./litro) 1.720

WORK DENSITY
DENSITE DE TRAVAIL

VISCOSIDAD DE TRABAJO (segundos)
WORK VISCOSITY

VISCOSITE DE TRAVAIL 70-90
Medido en Copa Ford n° 4
Measured in Ford Cup n° 4
Mesuré enCOupe Ford n° 4

CONTRACCION DE SECADO (%) 386
DRYING SHRINKAGE ’
RETRAIT SECHAGE

CARACTERISTICAS DESPUES DE LA COCCION
AFTER FIRED CHARACTERISTIQUES
CARACTERISTIQUES APRES CUISSON

TEMPERATURA DE COCCION (°C)
FIRING TEMPERATURE 1280
TEMPERATURE DE CUISSON

COLOR MUY BLANCO
COLOUR VERY WHITE
COULEUR TRES BLANCHE

COORDENADAS CROMATICAS L 92.05

CHROMATIC COORDINATES -0.45

i)

COORDONNEES CHROMATIQUES b 4.63

PERDIDA AL FUEGO (%)
LOST ON IGNITION 6.95
PERTE AU FEU

CONTRACCION EN COCCION (%)
FIRING SHRINKAGE 10.85
RETRAIT CUISSON

ABSORCION DE AGUA (%)
WATER ABSORTION 2.80
ABSORPTION D'EAU

. o (50 -300) 57.52
COEFICIENTES DE DILATACION (x10 °C)

THERMAL EXPANSION a (300 - 500) 72.53

COEFFICIENT DE DILATATION
o (500 - 650) 93.24

ESTA INFORMACION TECNICA TIENE CARACTER ORIENTATIVO. LOS DATOS REFENCIADOS SON RESULTADO DE LA MEDIA
OBTENIDA PERIODICAMENTE EN NUESTRO LABORATORIO. / THIS TECHNICAL INFORMATION IS ONLY ORIENTATTIVE WAY
DATES REFERENCED ARE THE RESULT OF THE AVERAGE OBTAINED PERIODICALLY IN OUR LABORATORY. / CES
INFORMATIONS TECHNIQUES SONT FOURNIES A TITRE INDICATIF UNIQUEMENT, LES DONNEES REFERENCEES SONT LE
RESULTAT DE MOYENNE OBTENUE PERIODIQUEMENT DANS NOTRE LABORATOIRE..




